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１．서두

에이엔디 전자저울을 사용해 주셔서 감사드립니다. 본 설명서는 AD-4212C 시리즈용으로 작성된

취급설명서 입니다. 저울을 충분히 이해하고 활용할 수 있도록 사용하시기 전에 반드시 설명서를

읽어 주시기 바랍니다.

1-1. 특징

□생산 라인에서의조립 사용에 적합하도록계량부는폭 ５９ｍｍ의 콤팩트 사이즈 입니다.

□고분해능 고속응답입니다

기종 용량 최소표시 안정 소요시간（주의1）

AD-4212C-300 320g 0.001g 0.5～1.0 초

AD-4212C-3000 3200g 0.01g 0.5～1.0 초

FAS
T

（주의1）양호환경에서 설정시

□계량부에서디지털데이터를직접출력하여계량부와PC 또는PLC에 직접연결이가능합니다.

□방진, 방수 사양입니다. (I P65기준) 。 또, 계량부는 짐판 아래에 충격으로 인한 고장 방지를 위하여

충격 흡수장치 (스프링)가 내장되어 있어 외부기기의 오작동으로 인한 충격에도 손상을 방지 할 수

있습니다. (특허취득)

□부속 데이터 통신 소프트웨어 AD-4212C의 WinCT 로 Windows 컴퓨터와의 통신을 용이하게 실 행

할 수 있습니다.

(Windows는 미국 및 그 밖의 나라에서 사용되고 있는 Microsoft Corporation의 등록상표 입니다.)

□악세사리 AD-8922A（외부표시기）를 연결하여 AD-4212C에서 계량값 데이터를 읽거나, 영점조정, 교

정의 조작을 수동으로 가능합니다. AD-8922A 에 장착 가능한 옵션으로 BCD출력, 콤퍼레이터 출력, 아

날로그 출력이있습니다.

□악세사리 AD-8526 (이더넷 컨버터)를 연결하여 RS-232C출력을 LAN으로 변경 가능합니다.  

연결 예1)（컴퓨터(PC) 외부표시기 (AD-8922A)와 연결)

AD-8922A

2

RS-232C
출력케이블

RS-232C
출력케이블

USB 컨버터

컴퓨터（PC）
USB 보드

AD-4212C

AD-4212C



연결 예2)（PLC와 연결）

BCD 케이블
（고객에따라케이블의제작이필요합니다.）

PLC

RS-232C
출력케이블

RS-232C
출력케이블

PLC
AD-8922A

RS-232C
출력케이블

LAN 케이블 PLC

AD-8526

D-sub －DIN  
컨버터

3

BCD 출력

(옵션・AD-8922A-01)

AD-4212C

AD-4212C

AD-4212C

D-sub9핀（메스）

LAN 보드

BCD 입력



２．제품구성（각부 명칭）,설치와 주의

Ｒ Ｓ －２ ３ ２Ｃ
出力ケーブル（ ５ ｍ）

足コマ

計量皿

１ ０ ０ Ｖ 用Ａ Ｃ アダプタ
Ａ Ｘ －Ｔ Ｂ －２ ３ ７

データ通信ソフト ウエア
Wi nCT f or AD-4212C

Ａ Ｃアダプタ
識別シール

付 属 品

皿受け

皿受けボ
ス

風防

計量部本体

皿受け固定用ネジ

( 皿ネジ： M4× 6) アース端
子

を上にし
て取付

계량팬

본 제품은 정밀기기이므로 취급시 주의 바랍니다. 또한, 기종에 따라 포장 내용이 다를 수 있으므

로 물품이 잘 갖추어져 있는지 확인해 주시기 바랍니다.

포장 상자나 포장 재료는 수리시 수송에 사용할 수 있으므로 보관하시기 바랍니다.

계량부 후면

AC아답터

입력잭

AC아답터

플러그
RS-232C

출력컨넥터

팬서포트

팬서포트 고정용 나사

나사: M4 X 6

팬서포트 보스

계량부

계량부 본체

수평조정기

화살표를

윗방향으로

삽입

RS-232C

출력케이블

접지

단자

부 속 품

데이터 통신 소프트웨어

AD-4212C WinCT

200V 용 AC 아답터

AX-TB-237

AC 아답터

식별 씰
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AD-4212C 시리즈를 계량기 설비 본체에 직접 고정하는 경우

AD-4212C 시리즈 (계량부)를 장착하여 조립할 경우 (베이스에 고정), 표준 부속품 수평 조정기 구

멍을 (3 곳) 이용합니다.

계량부의 표준 부속 수평 조정기 3 개를 분리한 후, 그 구멍을 이용하여 계량부를 베이스에 고정 합니다

.

고정방법

① 수평 조정기 3 개를 분리합니다.

※ 그 밖의 계량부 밑면의 나사를 분리하면

질량 센서가 고장 날 경우가 있기 때문

에 분리하지 마십시오.

② 수평 조정기를분리한후 나사 구멍을이용,  계량

부를윗면으로하여 고정합니다.

（Ｍ５나사사용, 구멍크기6mm）

아랫면에서고정할 경우 수평 조정기의나사 구

멍을 이용해주십시오. （Ｍ６×Ｐ１）

※ 고정하기 위한 3 개의 나사는 고객

님께서 준비해 주십시오.

※ 고정하는 본체의 구멍의 위치에 대해

서는「7-1. 외형 크기」를 참고해

주십시오.

※ 설치 상태에 따라 수평조정이 맞지 않을

경우가 있습니다. 그 경우는, 케이스 아

랫부분과 고정면간에 심을 끼우거나,

더블 넛을 이용해서 조정해 주십시오.

수평조정을 할 수 없을 경우라도, 그

상태로 캘리브레이션을 하여 사용하면

문제는 없습니다.

足コマ

固定す
る

計量部

수평조정기

고정

5
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2-1. 조립・설치

① 저울（계량부）을 설치하는 환경에 대해서는 뒷장의 「 주의 」 를 참고해 주십시오.

② 앞장의 「 제품구성 」 을 참고하여, 팬서포트, 계량팬을 셋트시켜 주십시오.

③ RS-232C 출력 케이블을 계량부 후면의 연결잭에 확실히 꽂아주십시오.

※계량부 케이블 빼는 방법

컨넥터 바깥 둘레 (화살표 표시)를 돌려서 장금장치를 해제한 후 분리해 주십시오.

コネクタ外周をスラ イド させ
る

ロッ ク解除
時

矢印 を
上にして取付

Ｒ Ｓ －２ ３ ２Ｃ
出力ケーブル

Ｄ－Sｕｂ９ピン

AD-4212C 의 WinCT 로 계량부 성

능을확인 할 경우는컴퓨터 RS-232

C 단자에접속해 주십시오.

계량부 배면

화살표를 위

로해서 삽입

RS-232C

출력 케이블

D-sub 9 핀

컨넥터 바깥둘레를 돌린다.

④ 계량부 후면의 AC 아답터 입력잭에 AC 아답터를 꽂고, 다른 한 개의 플러그를 콘센트에 꽂아

주십시오. (사용전 30 분이상 예열시켜 주십시오.)

⑤ 주변의 시스템과 맞도록 계량팬, Ｉ／Ｏ부를 설정합니다. Ｉ／Ｏ부의 설정은 아래를 참조

하십시오.

・RS-232C 설정（「４. 통신사양」참조）

또, 주변 환경으로 계량 속도 (응답특성）를 설정해 주십시오.

（「3-1．AD-4212C의 WinCT를 이용한 계량 속도 변경」참조）

⑥ 계량후 부속 교정분동（AD4212C-3000 은 5 0g 교정 가능）을 이용하여 캘리브 레이션 (

교정) 하는 것을 권장합니다. 자세한 설명은 「 3-2. 캘리브레이션 본체 (계량부）교정）

」을 참고해 주십시오.

⑦ 부속품 계량팬을 분리해서 팬서포트의 나사 （Ｍ４×Ｐ０.７）４곳을 이용하여 전용 계량팬

을 사용하는 것이 가능합니다.

장금장치를 해제
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2-2. 계량 전 주의 （설치조건과 계량준비）

저울의 성능을 충분히 발휘하기 위해서 아래 설치 조건에 주의 바랍니다.

□이상적인 설치조건은 ２０℃±２℃, 습도４５~６０％ＲＨ의 안정된 환경입니다.

□될 수 있는 한 흔들림, 진동 등이 적은 환경에서 사용해 주십시오.

□실내의 중앙, 건물의 1층이 진동이 작고 계량하기에 적합합니다.

□에어컨 등의 주위에는 저울 설치를 피해 주십시오.

□직사광선이 닿지 않는 장소에 설치해 주십시오.

□자기성을 띠는 기기 가까이에 저울을 두지 마십시오.

□사용 전에 30분 이상 전류가 통하도록 해주십시오. (AC아답터를 전원에 연결한 상태)

□저울을 처음 사용할 경우나 사용 장소를 옮겼을 경우는 정확하게 계량 할 수 있도록 캘리브 레이

션을 실행해 주십시오. 또한 정밀도를 유지하기 위해서 정기적으로 캘리브레이션을 실 행해 주

십시오. 「 3-2. 캘리브레이션（본체（계량부）의 교정）」 을 참고해 주십시오.

부식성 가스, 인화성 가스의 위험이 우려되는 곳에 설치를 피해 주십시오.

2-3. 조립시 주의

AD-4212C는 고정밀도 전자 저울 입니다.

기기를 조립하여 사용할 경우, 정전기나 진동 또는 저울 주변에 설치되어 있는 재질에 의해서 계량

값이 불안정이 되는 등 오차가 발생 할 수 있습니다.

아래의 사항에 주의해 주십시오.

□대전 (정전기)에 의한 오차

주변에 습도가 ４５％ＲＨ이하의 환경에서는 플라스틱, 유리등의 절연물질은 정전기가 발생

하기 쉽습니다. 대전물을 계량부에 가까이 할 경우, 계량팬과 마찰로 인하여 계량

값이 불안정 해집니다.

또, 대전물을 저울에 가까이 했을 때 발생하는 방전으로부터 저울의 손장을 피하기 위해 반

드시 계량부와 표시부의 접지를 해 주십시오.

(정전 유도에 의해 발생하는 정전기는 접지를 하더라도 해소되지 않습니다. )

帯電したプラ スチッ ク製の風防

計
帯電した試料と計量部との間で
力が働き計量値が不安定になる

대전된 플라스틱제의 기기
대전된 시료와 계량부 사이의

마찰이 계량값을 불안정 하게 함
계량팬과의
마찰로 계량값이
불안정

주의
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※이하, 플라스틱을 예로서 설명하였습니다만, 유리에 대해서도 같은 대응을 할 수 있습니다.

 시료나 워크가, 플라스틱 (특히 필름 상태의 물건)일 경우

(1) 바람이 발생하지 않는 제거기(AD-1683 등)로

방전해주십시오.

(2) 금속 등 전기 전도성의 용기에 넣어서 계량해 주십시오.

 시료가 분말인 경우

분말가루 등이 필터와 저울을 조립하여 사용할 경우,  

분말들끼리 대전할 수 있습니다. 정전기 제거기

(AD-683 등)을 설치하여, 시료를 대전하면서 계량해 주십시오.

 시료의 용기가 대전하기 쉬운 소재 (플라스틱 등)의 경우

(1) 용기의 바깥에 알루미늄 호일 등의 금속으로 덮어 주십시오.

(2) 정전기 방지제 등을 발라주십시오.

 바람막이를 플라스틱으로 제작할경우

정전기 방지제를 발라주거나, 전도성 아크릴수지를 사용하여 정전기를 막아 주십시오.

 저울을 설치한 주위에 플라스틱이 있을 경우

정전기가 발생할 경우나, 계량팬와 맞닿을 경우, 시료 등의 계량값이 안정되지 않을 경우가

있습니다.

(1)플라스틱을 접지한 금속으로 덮어 주십시오.  

(2)정전기 방지제를 발라주십시오.

 사용자가 가까이 있을 경우

사용자의 의복에서 정전기가 발생할 경우, 사용자가 저울에 가까이 하면 계량 값이 불안 정

해질 경우가 있습니다. 정전기 방지복을 착용하는 등 정전기 방지를 해주십시오.

□공기의 흐름에 의한 오차

 공기의 흐름에 의한 영향

(1) 에어컨 부근

(2) 출입구의 부근

(3) 통로의 부근

위와 같은 장소에서는 바람의 영향으로 계량

값이 불안정해 질 수 있습니다. 사용자가 감지

하기 어려운 약한 공기의 흐름이라도 저울값

이 변경될 수 있습니다.

이러한 장소에서의 계량은 될 수 있는 한 피해

주십시오. 이러한 장소에서의 계량을 해야만 할 경우, 바람막이

([정전기에 의한 오차]에 주의해 주십시오)를 설치하는 등의 대응을 해 주십시오.

接地

金属ケ
ー

ス

帯電した試料

風の影響で
計量値が
不安定になる

대전한시료

금속케이스

접지

바람의 영향으로

계량값이 불안정

하게 된다.
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 열 및 대류의 영향

・ 주위의 온도와 계량물 (계량기 포함)의 온도의 차이가 있으면,  

계량 오차가 생길 수 있습니다. 예를 들면, 실온

20도 일때 40도의 플라스크 주위에는 대류가 생겨서 본래

의 무게보다도 가볍게 표시됩니다. 계량물이나 계량팬의

중량은 될 수 있는 한 주위의 온도에 적응된 후 측정해 주

십시오.

・ 계량물을 직접 손으로 잡아서 측정했을 경우도 체온에 의해 계량물의

온도가 높아져 같은 현상이 일어납니다.

계량물은 손으로 들지 말고 핀셋 등으로 옮겨 주십시오.

・ 창문의 부근 등, 직사광선이 드는 장소는, 급격한 온도변화와

대류가 발생할 가능성이 있습니다. 열의 차단 혹은 장소를 옮

겨 주십시오.

□진동에 의한 오차

(1) 지반이 약한 곳

(2) 2층 이상의 건물

(3) 기둥과 기둥이 떨어져 있는 건물 중앙

(4) 흔들리는 구조물

(5) 높은 건물이 가까운 곳

위와 같은 장소에서는 바람이 강한 날, 진동에 의해 계량 값이 불안정해질 수 있습니다

. 특히 (4) (5)의 경우 강한 바람이 불 때 진동 후 장시간에 걸쳐서 계량값이 불안정해 질

수 있습니다.

□ 그 밖의 영향

 온도, 습도변화에 의한 영향

급격한 환경의 변화는, 대류의 발생이나 저울의 습도 방치 등 저울이 불안정해지는 요인이 됩니

다. 표시부도 정밀한 전기부품을 사용하고 있으므로 온도, 습도의 급격한 변화를 피해 주

십시오.

에어컨으로 온도, 습도를 조절하는 것을 권장합니다.

 자기성재료의 영향

자기의 영향에 의해 계량 값에 오차가 발생할 가능성이 있습니다. 자석 성분제(철, 자석 등)의 측

정의 경우는, 시료와 저울의 사이에 비자석 성분제(알루미늄, 놋쇠 등)을 두고 저울과의 거

리를 두어 주십시오.

대류
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2-4. 계량중의 주의 (보다 정밀한 계량을 하기 위해)

정확한 계량을 하기 위해서는 아래 사항에 주의해 주십시오.

□주위의 전기적 노이즈에 의한 영향을 적게 하기 위해서 계

량부, 표시부(옵션)에 접지를 해주십시오.

□계량팬에 물건을 올릴 때는 충격적인 하중이나 용량을 넘는 하

중을 가하지 마십시오. 또한, 계량물은 계량팬 중앙에

올려 주십시오.

□키를 누를 때는 핀 등의 앞이 뾰족한 것으로 누르지 마시고 손

가락으로 키의 중앙을 눌러 주십시오.

□측정 오차를 줄이기 위해 매회 계량 전에 RS-232C 커맨드로 영점조정

을 하거나, 계량 전후의 차에 의해 계량값을 산출해 주십시오.

□측정 결과에는 공기 부력의 오차가 포함되어 있습니다.

공기 부력은 시료의 크기나 대기압, 온도, 습도에 의해 변합니다.  

정밀한 측정에는 부력의 보정을 실행해 주십시오.

□저울 내에 이물질이 들어가지 않도록 해주십시오. (가루, 액체, 금속 조각 등)

2-5. 계량후 주의(저울의 보수관리)

천을 사용해

□본체 (계량부)에 충격을 가하거나 떨어뜨리지 마십시오.

□정기적으로 교정 분동에 의한 캘리브레이션을 실행해 주십시오.

□본체 (계량부)를 분해하지 마십시오.

□강력한 유기용제로 닦지 말아 주십시오. 세척시 세제를 뭍인 부드러운 주십시오.

□본체(계량부) 내에 먼지나 물이 들어가지 않도록 해주십시오.

2-6. 전원

이 전자저울은 AC 아답터가 연결되어 있는 한, 항상 전류가 통하는 상태에 있습니다.  이

때문에 저울에 악영향을 미치지는 않습니다.

정확한 계량을 위해 사용 전에 충분히 예열해 주십시오.
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３．AD-4212C WinCT 기본조작（기본동작）

본 소프트웨어를 이용하여

・본체（계량부）의 계량 속도（응답 특성）의 설정

・최소표시 자릿수 설정

・캘리브레이션

을 할 수 있습니다. 또, 계량값을 기억하기 때문에 나중에 계량 데이터 확인이 가능합니다. ※  상

기에 설정된 값은 본체 (계량부)의 전원을 꺼도 기억됩니다.

사용 전 준비

○ 1 컴퓨터에 AD-4212C WinCT 를 설치합니다.

설치방법은 AD-4212C WinCT 의 랜덤을 참고해 주십시오.

○ 2 계량부에 연결된 ＲＳ－２３２Ｃ출력 케이블 D-sub９핀을 컴퓨터의 D-sub 9 핀 컨넥터에

연결해 주십시오.

○ 3 컴퓨터 상에 AD-4212C WinCT 의 COM 보드를 설정하고, START 키를 누릅니다. 컴

퓨터 화면상에 계량값이 표시됩니다.

표시화면과 키의 설명

키 키를 누를 경우

ON/OFF

계량상태, 대기상태를 바꿉니다. 대기상태에서는 대기 ・ 인디게이터만

표시합니다. ON/OFF 키는 언제나 유효하기때문에 작동 중에 ON/OFF 키를 누르면

반드시 표시 OFF 가 됩니다.

SAMPL
E

계량표시에서 누르면 최소표시 자릿수가 변경됩니다.

MOD
E

계량 속도를 변경합니다.

CA
L

캘리브레이션 모드로들어갑니다.

PRINT (통상은 작동하지 않습니다. 캘리브레이션시 사용합니다.）

RE-
ZERO

표시를 0 으로 합니다.

처리 중 마크

계량값 안정 마크

전원 대기・인디게이터

계량값을기억한 데이터 표시

계량단위（ｇ）

계량속도 설정상태 표시
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3-1． AD-4212C WinCT 를 이용한 계량 속도 변경

저울을 설치한 장소의 진동이나 바람에 영향을 받지 않도록 계량 속도 (응답특성)를 다음의

3 단계로 선택할 수 있습니다.

표시 계량속도 안정성

FAST 빠르다 진동, 바람에 약함

느리다 안정된 값 표시

MID.

SLOW

① MODE 키를 눌러주십시오.

② 키를 누르고 설정을 선택해 주십시오.

、 MID. 또는 SLOW 를 선택합니다. ）

MODE

（FAS
T

計量スピードの設定

押す

を押す度に変更

MODE

MODE

계량속도 설정

키 누르기

키를 누르기로 변경
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3-2．캘리브레이션（본체（계량부）교정）

캘리브레이션
교정 분동을 사용해서 저울을 교정합니다.

캘리브레이션시 주의

□캘리브레이션 중은 특히 진동, 바람 온도변화에 주의해 주십시오.

교정 분동 사용시주의
□캘리브레이션에서 사용하는 분동의 정확성이 캘리브레이션 후 저울의 정밀도를 좌우 합니다.

□캘리브레이션에서 사용하는 분동은 아래의 표에서 선택해 주십시오. 저울에는 교정 분동 (OIML  E 

2 급 상당의 물건) 이 표준으로 부속되어 있습니다.

기종 사용가능 교정 분동

AD-4212C-300 100g, 200g*, 300g

AD-4212C-3000 200g*, 2000g, 3000g

*은 출하 시 설정

표시
「저울이 교정 데이터를 받고 있는 마크」입니다. 표시하고 있을 때

에는 저울이 진동이나 바람 등의 영향을 받지 않도록 해주십시오.
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캘리브레이션 방법

교정 분동을 사용하여 캘리브레이션을 합니다. （표시 예> AD-4212C-300）

① 계량팬에 아무것도 올리지 않고 30 분 이상 전류가 통하도록 해주십

시오.

② CAL 키를 누릅니다. Cal 0 가 표시됩니다.

・ 캘리브레이션을 중지할 경우는 CAL 키를 눌러 주십시오. 계량표시로

돌아옵니다.

・ 교정분동 값을 변경할 경우는 SAMPLE 키를 눌러 주십시오.

RE-ZERO 키로 분동값을 선택하고, PRINT 키를 누르면 등록하여

Cal 0 표시로 돌아옵니다.

③ 계량팬에 아무것도 올려놓지 않은 것을 확인 하고 PRINT 키를

누릅니다. 영점을 계량 합니다. 진동 등을 가하지 마십시오.

④ 계량팬에 교정분동을 올리고 PRINT 키를 눌러주십시오. 분동을 계량

합니다. 진동 등을 가하지 마십시오.

⑤ 계량팬에서 분동을 제거해 주십시오.

⑥ 자동적으로 계량 표시로 돌아옵니다.

⑦ 교정분동을 다시 올리고 바른 교정이 되었는지 확인합니다.

바르게 교정이 되지 않았을 경우는 주위 환경에 주의해서순서②부터 다시

해주십시오.

押す

押す

押す

CAL

PRINT

PRINT

누르기
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４．통신사양

ＲＳ－２３２Ｃ로 양방향 통신이 가능합니다.

계량값은 연속적으로 전송됩니다. (약 10 회／초 ~５０회／초） 。

본 기기는 DEC 입니다. 부속 RS-232C 통신 케이블은 컴퓨터 RS-232C 컨넥터에 직접 연결 가능

합니다.

※ 출하 시 설정

（１）RS-232C 사양
전송방법 ＥＩＡ ＲＳ－２３２Ｃ
전송형식 반이중전송 (비동기）、양방향
데이터 전송율 약 10 회 / 초 ~ 50 회/ 초
신호형식 Baud rate ２４００ｂｐｓ※~１９２００ｂｐｓ

Data bit ７bit
Parity ＥＶＥＮ
Stop bit １bit
사용 코드 ＡＳＣＩＩ
Terminator ＜ＣＲ＞＜ＬＦ＞

※ 출하 시 설정

Baud rate 와 계량값 전송율 관계

Baud rate 계량값의 전송율

２４００ｂｐｓ １２.５회／초

４８００ｂｐｓ ２５회／초

９６００ｂｐｓ ５０회／초

１９２００ｂｐｓ ５０회／초

1 -5V ～ -15V

0 +5V ～ +15V

Data bitStop bit Stop bit  
Parity

ＬＳＢ ＭＳＢ
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핀Ｎｏ． 신호명 방향 내 용

１ （Ｖｓ） － 내부사용＊１（외부기기용 전원：ＧＮＤ단자）

２ ＴＸＤ 출 송신데이터

３ ＲＸＤ 입 수신데이터

４ － － Ｎ．Ｃ．

５ ＳＧ － Signal ground

６ － － 내부사용＊１

７ ＲＴＳ 입 송신필요

８ ＣＴＳ 출 송신허가

９ （Ｖａ） － 내부사용＊１（외부기기용 전원：출력단자）

CTS 와 RTS 는 저울 내부에 연결되어 있습니다.  

TXD, RXD, SG 연결로 통신이 가능합니다.

＊１：PLC 등, 외부기기와 연결할 때” 내부 사용”의 신호는 연결하지 마십시오.

（３）데이터 출력 포맷

・ 계량데이터는 15 문자 (Terminator＜ＣＲ＞＜ＬＦ＞ 불 포함）확정입니다.

・ 최초의 2 문자의 표제가 있어, 계량값의 상태를 표시합니다.

・ 데이터는부호 포함입니다.

・ 데이터가 제로일 경우 극성은 플러스 입니다.

출력 예

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

S T , + 0 0 1 2 . 3 4 5 g

S T , + 0 0 1 2 . 3 4 5 g

U S , + 0 0 0 5 . 4 3 2 g

O L , + 9 9 9 9 9 9 9 E + 1 9

안정할 때

불안정할 때

오버할 때（플러스 오버）

오버할 때（마이너스 오버）

O L , - 9 9 9 9 9 9 9 E + 1 9

표제 데이터 단위

（２）핀 배치

RS-232C 통신 케이블의 핀 배치（Ｄ－Ｓｕｂ９핀메스）
5 1

Inch screw

9 6
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（４）커맨드

계량값이 출력되는 상태에는 커맨드에 의해서 저울을 제어할 수 있습니다.  아

래의 커맨드에 Terminator ＜CR＞＜LF＞을 추가하여 저울에 송신합니다.

계량값을 요구하는 커맨드 내용 （계량표시로 기능）

Ｃ 계량값의 연속 출력을 정지 합니다.

Ｑ 즉시 한 개의 계량데이터를 요구합니다. (계량값이안정・ 불안정에

관계없이 출력합니다. 연속출력을 정지한 상태에서 사용해 주

십시오.)

Ｓ 안정된 후 한 개의 계량 데이터를 요구합니다. (계량값이

안정된 후 출력 합니다. 연속출력을 정지한 상태에서 사용해 주

십시오.)

ＳＩＲ 즉시 연속적인 계량 데이터를 요구합니다. (반복) 계량값의

연속 출력을 시작합니다. (연속출력의 정지는 “Ｃ”커맨드）

ＣＡＬ （캘리브레이션 모드로 들어갑니다.）

ＯＦＦ 표시를 OFF 합니다 → 본체（계량부）를 대기상태로 합니다.

ＯＮ 표시를 ON 합니다. → 본체 (계량부) 를 대기상태로 합니다.

Ｐ ON:OFF 키 (표시의 ON, OFF)

ＰＲＴ (캘리브레이션시 사용합니다. )

Ｒ 제로 표시 (용기값）。＊１

ＳＭＰ 최소표시를 변경합니다.

Ｕ 계량 속도 (대응특성)을 변경합니다. ＊2

＊１：계량값을 제로로 하는 동작은 계량값의 안정 후 변경됩니다.

계량값의 안정을 기다릴 때에는 저울에서 계량 데이터 송신을 정지합니다.

＊２：응답속도 변경시 저울에서는“@”로 시작하는 제어문자가 출력됩니다.

●계량값을 제어하는 커맨드

パソコン側 時
間

本体（ 計量部）

R コマンド

R CR LF

（ データ出力停止）

S T , + 0 0 0 . 0 1 2 g

S T  , +  0 0  0 .  0 0 0 g

본체 (계량부)
시간

컴퓨터 측

커맨드

데이터 출력정지

17
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５．보수

5-1. 보수

□ 더럽혀졌을 때는 중성 세제를 조금 뭍인 부드러운 천으로 닦아내 주십시오.

□ 유기용제나 화학 걸레는 사용하지 마십시오.

□ 저울을 분해하지 마십시오.

□ 운송 시에는 전용 포장 상자를 사용해 주십시오.
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６．고장시 대책

6-1. 저울의 동작 확인이나 측정 환경, 측정 방법 확인

저울은 정밀기기이므로, 측정환경이나 측정 방법에 따라서는 옳은 값을 얻을 수 없을 수 있습니

다. 측정물을 몇 번 올렸다 내렸을 때 재현성이 없을 경우, 또 저울의 동작이 정상이 아니라고

생각될 경우, 아래의 항목을 확인해 주십시오. 각 항목을 체크하고, 그래도 이상이 있을 경우는

수리를 의뢰해 주십시오.

１． 저울의 동작 확인이나 측정환경, 측정 방법 확인。
□간단한 확인 방법으로는, 소지의 분동으로 재현성을 확인해 주십시오. 이 때, 반드시

계량팬의 중앙에 분동을 올려 주십시오. 또한, 주위 공기의 흐름에 주의해 주십시오.

□정확한 확인 방법은 정확한 분동으로 재현성, 직선성, 교정값 등을 확인해 주십시오.

□저울이 시스템에 둘러 쌓여 있을 경우, 시스템으로부터 분리 후, 견고한 곳에 설치해서 부

속의 바람막이를 사용하여 확인해 주십시오.

시스템으로부터 분리된 저울이 정상으로 동작하고 있을 경우는, 7 페이지의 주의 사항을

확인하여 설치 장소의 환경을 갖추어 주십시오

２． 측정 환경 및 측정 방법이 올바른지 확인.
아래의 각 항목을 체크해 주십시오

측정 환경체크

□저울 설치 장소는 고정되어 있습니까?

□저울이 수평으로 되어 있습니까? (5 페이지 참조)

□저울 주위의 바람이나 진동은 문제가 없습니까? 계량부에 덮개를 붙이면 바람의 영향은 적

어집니다. 방풍케이스를 장착하였습니까?

□저울 설치 장소 주위에 강한 노이즈 발생원인(motor 등)은 없습니까?

□계량부 가까이에 발열원인은 없습니까?
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저울 사용 방법의 체크

□계량팬이 방풍틀 등에 접촉되어 있지 않습니까? (계량팬이 올바르게 설치되어 있습니까?)

□측정물을 올리기 전에 반드시 RS-2332C 커맨드(R 커맨드)로 계량값을 제로로 하였습니까?

□측정물은 계량판 중앙에 올려져 있습니까?

□계량 작업 전에 30 분 이상 전원을 연결해서 예열을 하였습니까?

□계량부의 수평조정기와 접지면 사이에 틈이 있다면, 계량값이 불안정해지거나, 재현성이 나

오지 않을 수 있습니다. 계량부 고정이나, 계량부에 전해지는 진동을 절감하는 등, 설치 상황

을 개선해 주십시오.

측정물 체크

□측정물이 주위의 온습도 등의 영향에 의해, 수분의 흡수 증발 등의 현상은 발생하지 않

습니까?

□측정물 용기의 온도는 주위온도와 맞습니까? (9 페이지 참조)

□측정물이 정전기에 의해 대전되어 있지 않습니까? (7 페이지 참조)  (

상대습도가 낮을 때발생합니다)

□측정물은, 자성체(철 등)입니까? 자성체 측정에는 주의 바랍니다. (9 페이지 참조)

6-2. 수리의뢰

동작 확인 후에도 해결되지 않는 불량, 수리를 필요로 하는 에러 메시지 표시가 발생했을

경우는, 구입처 등에 수리문의를 해주십시오.  운

송시의 취급에는 아래 사항에 주의 바랍니다.

･ 구입시 저울이 수납되어 있던 포장 재료, 포장 상자를 사용해 주십시오.

･ 계량팬은 분리해서 수송바랍니다.



７．사양

AD-4212C-300 AD-4212C-3000

중량 320g 3200g

최대표시 320.084g 3200.84g

최소표시 0.001g 0.01g

재현성（표준편차） 0.001g 0.01g

직선성 ±0.002g ±0.02g

안정소요시간 0~30g 0.5 초 0~30g 0.5 초

（양호환경、FAST 설정시） 30~320g 1.0 초 30~3200g 1.0 초

표시（데이터）전환시간 약 10회／초※～50 회／초

Ｉ／Ｏ부 ＲＳ－２３２Ｃ 양방향、2400※～19200bps

감도 드리프트 ±2ppm/℃（10℃～30℃）

동작습도・습도범위 5℃~40℃、85%RH 이하（결로 하지 않는 것）

사용가능 분동값 100g, 200g, 300g 200g, 2000g, 3000g

계량부 외형크기 59 (W) × 231 (D) × 91 (H) mm

계량팬 크기 50  × 50 mm

무게 약 1.6kg

계량부 연결 케이블 약 5m

단위표시모드 g

전원（AC 아답터） AC 아답터 입력：

AC200V 60Hz

소비전력：약 11VA（AC 아답터를 포함）
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※ 출하 시 설정



7-1．외형크기
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7-2．옵션・별매품

AX-USB-9P USB 컨버터·케이블 세트
□USB 컨버터（D-Sub９핀－USB）

□RS-232C 케이블

（D-Sub ９핀－D-Sub ９핀）

※AD-4212C 시리즈는 RS-232C 케이블은 사용하지

않습니다.

AD-8922A 외부표시기
□AD-4212C 에서 계량값 데이터를 읽어서 RE-ZERO, 교정 조작을 실

행하는 것이 가능합니다.

□AD-8922Ａ에장착 가능한옵션으로BCD출력, 컨버터출력, 아날로그 출

력이있습니다.

AD-8526 이더넷 컨버터
□AD-4212C 에서 RS-232C 출력을 LAN 으로 변환 할 수 있습니다.

AD-1683 정전기제거기 (INOAIZER)
주요 특징

□ 강력한 정전 제거 능력/ 콤팩트

□팬에 의한 송풍 없이 정밀한 계량이 가능

AD-1684 정전기 측정기
□시료나 기기 등의 측정물이나 저울 주변기기 (자동측정

라인 등) 의 대전물을 측정할 때 결과를 표시합니다.  대전하

고 있는 경우, AD-1683（직류식 제거기）로 제거 할 수 있

습니다.

AD-8121B 멀티기능·프린터
주요 특징

□소형, 경량
□통계연산 기능, 달력 ・ 시계기능, 인터벌

인자기능（５초～３０분의 일정시간마다 인쇄）, 차트
인쇄기능 (지정 2 자리를 그래프 형식으로 인쇄), 덤프 프린
터 모드,

□５×７도트, １６문자／행
□인쇄용지는 ＡＸ－ＰＰ１４３（４５mm 폭×５０mm 길이,  φ

６５mm 를 사용
□ＡＣ아답터 또는 알칼리 건전지 사용
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